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Abstract of EP0257447 

1 . Apparatus for the automatic palletisation of bags, with - a roller conveyor for conveying the bags, - 
means for turning and storing the bags, - a transverse distributor for the bags which is arranged behind 
the bag turning point and which is movable transversely relative to the conveying direction, -an 
essentially linear arrangement of the individual components, and - a device for lifting the bags, during 
turning, above the effective range of the rollers, characterized by a) a magazine for empty pallets and a 
pallet transport device, b) an arrangement of the individual components at floor level, c) driven rollers (5 
in the roller conveyor, d) devices for lifting the bags above the effective range of the rollers (5) during 
distribution (distributor rakes 7) and storage (storage rakes 8), e) monitoring devices (sensors 9) in the 
region of and interacting with the lifting device (storage rakes 8) in the region of the bag store (4), f) a 
loading table (10) in a lifting structure (12), the lifting range of which reaches at least from the roller 
conveyor to the height of the desired bag stack on the pallet and in which the loading table (10) is 
arranged so as to be longitudinally movable, g) a centring device (slides 21, 22 ; centring fences 23) 
located above the loading table (10) and shifting the bags a predetermined amount. 
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© Sacfcpalettierer. 



2.1 Bei automatischen Vorrichtungen zum 
PaJettieren von Sacken warden die Sacke oft an 
unerwunschten Steilen gestaucht, was eine zu nie- 
drige Festigkeit des spMteren Sackstapeis zur Foige 
hat Die bekanrrten Anlagen sind weiterhin oft - 
schiecht zugangiich. Der neue Sackpalettierer soil 
mit einer gut zugangiichen Anlage einen Sackstapel 
mit guter Festigkeit erzielen. 

2.2 In Verbindung mit einem HubgerUst wel- 
ches die einzelnen Sacktagen auf die zum Palettieren 
erforderiiche H5he anhebt, wird eine im wesentiichen 
auf Flumrveau befindliche Aniage vorgeschlagen, 
deren einzele Komponenten linear hintereinander an- 
geordnet sin und bei der die Sacke au/ter zum 
erzielen einer bewuBt gewahlten Sackfonm nicht ge- 
staucht warden. Start durch Anschlage wird die Be- 

^1 wegung der Sack durch ein Anheben der Sacke aus 
^dem Wirkungsbereich der FSrdereinrichtung unter- 
_ brochen. 
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"Sackpalettierer" 



0 Die Erfindung bezieht sich auf einen Sackpalet- 
tierer. 

Es ist aus dem DE-GM 82 20 884.0 eine Vor- 
richtung zum automatischen Palettieren von 
Sacken bekannt mit Mitteln zum Fordern, Wenden 
und Speichern der Sacke mit einem Ladetisch 
sowie mit einem Magazin fur Leerpaletten und ein- 
er Palettentransporteinrichtung. 

Bei der bekannten Einrichtung gelangen die 
Sacke uber eine Fordereinrichtung zu einer Sack- 
wendung, auf der sie urn 90° zur Forderrichtung 
verdreht werden konnen. In Forderrichtung hinter 
dieser Sackwendung ist ein Sackspeicher angeord- 
net, in dem ein quergewendeter Sack gegen einen 
Anschlag lauft und dort festgehalten wird. Ein zwei- 
ter r ebenfalis quer zur Forderrichtung gewendeter 
Sack stoflt gegen diesen ersten Sack in dem Spei- 
cher, der mit einer Umlenkeinrichtung zusammen- 
wirkt. 

90° zur bisherigen Forderrichtung verlauft die 
Richtung, in der die beiden Sacke vom ersten 
Sackspeicher zu einem Ladetisch gefordert wer- 
den, der gleichzeitig ais zweiter Sackspeicher aus- 
gebildet isL Auch hier werden die Sacke durch 
einen Anschlag abgebremst und festgehalten. Ein 
drifter Sack, der nicht gewendet wird, in der Um- 
lenkeinrichtung jedoch ebenfalis eine Rich- 
tungsanderung von 90° erfahrt, stoflt in dem zwei- 
ten Sackspeicher gegen die beiden schon dort 
liegenden Sacke und vervollstandigt eine kompiette 
Sacklage, indem er zu den beiden ersten Sacken 
im Verbund Jiegend angeordnet ist. 

Die bekannte Einrichtung weist den Nachteil 
auf, da/3 die Sacke einer Vielzah! von sto/tenden 
oder stauchenden Einflussen unterworfen werden, 
bei der die Sackform negativ beeinfluBt wird. Aus 
diesem Grund ist zwischen der Umlenkstation bzw. 
dem ersten Sackspeicher und dem Ladetisch bzw. 
dem zweiten Sackspeicher eine 

Glattungseinrichtung vorgesehen, die die Sacke auf 
eine Sollform bringen soil, jedoch ist nach dieser 
Glattungseinrichtung eine weitere Stauchung der 
Sacke unvermeidlich, so daB die Form der Sacke, 
wenn sie auf einer Palette abgeladen werden, nicht 
den Erfordernissen entspricht 

Um eine gute Festigkeit des aufpalettierten 
Stapels zu erreichen, ist einerseits eine zunachst 
gleichmaflige Form der einzelnen Sacke erforder- 
lich und weiterhin ist eine Form einer gesamten 
Sacklage erwunscht, bei der die Auflenrander der 
Sacklage leicht verdickt ausgebildet sind. Durch die 
Tatsache, dafi die auf einer solchen Sacklage ab- 
geiegte nachste Sacklage das Bestreben hat, von 
auflen nach innen auf der unteren Sacklage zu rut- 
schen, verdichtet sich ein solcher Stapel von selbst 



und hat das geringste Bestreben, auseinanderzuf al- 
ien. Eine ebene Oberfiache eines Sackstapeis ist 
ebenfalis ein Anzeichen fur eine noch relativ gute 
Festigkeit eines derartigen Stapels. Eine konvexe, 

s also kissenartig oder ballig in der Mitte erhohte 
Oberfiache eines Sackstapeis ist jedoch ein Zei- 
chen dafur, dai3 die Tendenz der Sacke, auseinan- 
derzufalien, hier am groflten ist. Ein solcher Sack- 
stapel weist die schlechteste Festigkeit und damit 

io auch die schlechtesten Voraus setzungen fur einen 
sicheren Transport auf. 

Die gewunschte Verdickung an den 
Au/Jenserten einer Sacklage kann durch ein geziel- 
tes Stauchen dieser Aufienseiten erreicht werden. 

is Nachteilig ist jedoch, wenn auch im inneren Be- 
reich einer Sacklage die Sacke an ihren Kanten 
gestaucht werden, da dann auch in diesem Bereich 
Verdickungen auftreten, die zu einer balligen Form 
der Sacklage, also zu einer in der Mitte erhohten 

20 oder kissenartig verdickten Form der Sacklage 
fuhren. Dadurch, dai3 bei der bekannten Aniage in 
den beiden Sackspeichem Sacke "".einan- 
derstofien und dafl bei der Ubergabe r >acke 
vorn Ladetisch auf die Palette die Sack- inan- 

25 dergedruckt werden, wenn sie z. T. an .: ^ :i An- 
schlag aniiegen und unter ihnen der Ladetisch ver- 
fahren wird, ergeben sich zwangslaufig Stauchzo- 
nen und Verdickungen an den Kanten aneinander 
anstofiender Sacke im mittleren Bereich einer Sac- 

30 Wage. 

Weiterhin nachteilig ist bei der bekannten Ein- 
richtung, daB sich die Palette nach jedem Ladevor- 
gang um die Hone einer Sacklage absenkt 
Dadurch ist die Anordnung der gesamten restlichen 

35 Aniage auf einem Hohenniveau erforderlich, das 
zumindest der Hone einer kompiett bepackten 
Palette entspricht Diese hone Anordnung der ver- 
schiedenen Aniagenteiie macht nicht nur einen 
grofiefen baulichen Aufwand erforderlich, sondern 

40 erhoht auch die Schwierigkeiten und die Unfallge- 
fahr bei der Oberwachung, der Wartung und der 
Reparatur der einzelnen Aniagenteiie. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
moglichst stauchdrucklose Forderung von Sacken 

45 zu erreichen sowie eine gute Festigkeit des Sack- 
stapeis auf der Palette, wobei die Aniage zur 
automatischen Palettierung der Sacke zu 
Beaufsichtigungs-, Wartungs-und Reparaturzwec- 
ken gut zuganglich ausgebildet sein soil. 

so Diese der Erfindung zugrundeliegend'e Aufgabe 

wird durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruches 1 gelost. 
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So bietet die Anordnung der einzelnen Kompo- 
nenten der Palettieranlage auf Rurniveau eine gute 
Zuganglichkeit zu Oberwachungs-, Wartungs-und 
Reparaturarbeiten. Eine linear© Anordnung der ein- 
zelnen Anlagenteile hintereinander ohne eine Ab- 
weichung in der Forderrichtung der Sacke verrin- 
gert die stauchenden, stoBenden Oder schiebenden 
Einfiusse von auBen auf die Sacke. 

Eine Rollenbahn mit angetriebenen Rollen zum 
Transport der Sacke ermoglicht einerseits die Ver- 
ringerung von stauchenden Oder stoBenden Ein- 
flussen auf die Sacke durch die Verwendung von 
Betatigungseinrichtungen fur die Sacke, welch zwi- 
schen den einzelnen Rollen die Sacke anheben 
und manipulieren konnen, so daB die Verwendung 
von oberhalb der Fordereinrichtung angeordneten 
Anschlagen oder Schiebern ilberflussig wird. 

Insbesondere im Bereich der Wen- 
demoglichkeit, der Querverteiiung und des Spei- 
cherns der Sacke konnen diese Hebeeinrichtungen 
Anschlage, Schieber od. dgi. ersetzen. 

Mehrere der Hebevorrichtungen irn Bereich 
des Sackspeichers, die mit Sensoren zusammen- 
wirken, konnen verhindem, daB die Sacke, die im 
Sackspeicher zu einer Sacklage zusammengesteitt 
werden sollen, an emern Anschlag aniiegen. Dazu 
heben sie, sobaid ein Sack Qber die Anhebevor- 
richtung gelangt, diesen Sack aus dem Bngriff der 
angetriebenen Rollen heraus. 

Die Verwendung eines HubgerOstes ermoglicht 
es, die Sacklagen hochzuheben und auf die schon 
bestehenden Sacklagen einer Palette aufzugeben, 
so daB die Anlage zur Sackpalettierung im wesent- 
lichen auf Rurniveau enichtet werden kann und 
nicht das Niveau der hochsten erwQnschten Sac- 
klage aufweisen muB. Die Ausbildung des Ladeti- 
sches in dem HubgerUst aJs zweiteiiige Konstruk- 
tion ermoglicht eine Sackform bei der Aufgabe auf 
den schon bestehenden Sackstapel oder auf die 
Palette, bei der die gewunschte konkave Ob- 
erfiMche des Sackstapels erreicht wird und damit 
eine gute Festigkeit des Sackstapels. 

Bne Zentriervorrichtung Qber dem Ladetisch, 
welche die Sacke nicht bis zu einem gewissen 
Gegendruck verschiebt, sondern ledigiich urn ein 
bestimmtes vorgegebenes MaB, ermoglicht eine 
ebenfalls stauchdmckarme Behandlung der Sacke. 

In den Unteranspruchen sind wertere vorteil- 
hafte Ausgestahungen eines automatischen Sack- 
palettierers beschrieben. 

So ist beispielsweise ein einteiliger Ladetisch 
im Hubgerust dann vorteilhaft, wenn besonders 
empfindliche Sacke palettiert werden sollen, d. h. 
Sacke mit einem besonders fiiefifahigen Inhaft, der 
eine sehr instabile Form des Sackes bewirkt oder 
bei Sacken. die einen schlechten FQIIgrad aufwei- 
sen. 



Exzentrische oder von der Kreisform abwei- 
chende Rollenformen konnen eine bewuBte 
Schuttelbewegung auf die Sacke ubertragen. so 
daB diese insbesondere im Eingangsbereich der 

5 Palettieranlage eine Vergleichmafligung der Sack- 
form erfahren. 

Eine Dreheinrichtung fur die unter dem Ladeti- 
sch befindliche und zu beladende Palette um 180° 
kann wunschenswert sein, wenn eine Verbundlage 

10 der einzelnen Sacklagen erzielt werden soli. 

Es soil also eine automatische Sackpalettierun- 
gsanlage geschaffen werden. welche eine - 
moglichst schonende - und stauchdruckarme 
Forderung der Sacke bis zum Ladetisch 

75 ermSglicht wobei zur Erzielung einer guten Stapel- 
festigkeit des Sackstapels auf der Palette eine 
bewuBt herbeigefuhrte Stauchung der Sacke dann 
wQnschenswert ist, wenn sie eine konkave Ausbil- 
dung der OberflSche des Sackstapels erzieit. 

20 Ein Ausfuhrungsbeispiei einer automatischen 

Sackpalettierung ist in den Zeichnungen darger 
stellt Dabei zeigt 

Fig. 1 eine prinzipielle perspektivische An- 
sicht einer automatischen Sackpalettierung, 

25 Rg. 2 eine Draufsicht auf Wende-, 

Querverteilungs-und Speicherbereich der Anlage 
von Rg. 1 und 

Rg. 3 einen Querschnitt durch einen zweitei- 
ligen Ladetisch der Anlage von Rg. 1 und 2 in drei 

30 Phasen der Beladung. 

In Rg. 1 ist mit 1 eine SackfOhrung dargestellt, 
welche die Sacke einer Sackwendung 2 zufUhrt, 
von der aus sie zu einer Querverteiiung 3 und 
weiterhin einem Sackspeicher 4 gelangen. Die 

35 Fordereinrichtung fOr die Sacke in diesen vier An- 
iagenteiien besteht aus einer Rollenbahn mit ange- 
triebenen Rollen 5, die eine gummierte Oberflache 
aufweisen konnen, um einen sicheren Transport 
der SMcke zu gewahrleisten. Im Bereich der 

40 SackfOhrung 1 kdnnen die Rollen 5 oval oder 
exzentrisch ausgebildet sein. um die Sacke auf 
eine definierte Art durchzuschutteln und so eine 
Verteilung des SacWnhalts zu erreichen, die eine 
definierte einheitliche auBere Form der Sacke 

45 gewahrleistet, auch wenn diese unterschiedlich ge- 
staucht auf die SackfOhrung 1 aufgegeben wurden. 

Im Bereich der Sackwendung 2 sind die Rollen 
5 nicht durchgehend ausgebildet, sondern teiiweise 
unterbrochen, so daB sich zwischen den einzelnen 

so Rollenabschnitten ein Wendekorb 6 erstrecken 
kann, der in seiner abgesenkten Position mit seiner 
Oberflache tiefer liegt als die Oberflache der Rollen 
5, und der vertikaJ verfahrbar ausgebildet ist, so 
daB er uber den Wirkungsbereich der Rollen 5 

55 hinaus angehoben werden kann. Weiterhin ist der 
Wendekorb 6 um seine Hochachse drehbar ausge- 
bildet 
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Er dient dazu, die von der Sackfuhrung 1 kom- 
menden Sacke hochzuheben und um 90° Oder 
180° zu drehen, so da/2 bei einer 90°-Drehung die 
Sacke zum Erzielen einer Verbundanordnung wei- 
tertransportiert werden konnen Oder bei einer Dre- 
hung um 180° die Sacke mit ihrer Verschluflseite 
erne bestimmte Lage einnehmen konnen, wenn 
dies erforderiich ist. Durch Absenken des Wende- 
korbes 6 gelangen die Sacke wieder in den Eingriff 
mit den Rollen 5 und werden von der Sackwen- 
dung aus weitertransportiert. 

Die Sacke gelangen nun in den Bereich der 
Querverteilung 3, indem zwischen den Rollen 5 ein 
Verteilerrechen 7 angeordnet ist, der ahnlich dem 
Wendekorb 6 heb-und senkbar ausgebildet ist so 
dafi er in seiner unteren Position den Kontakt der 
Sacke mit den Rollen 5 erlaubt, jedoch in seiner 
angehobenen Position die Sacke aus dem Kontakt 
mit den Rollen 5 bringt Der Verteilerrechen 7 ist 
weiterrrin zwischen derr Rollen 5 quer zur 
Fdrderrichtung der RoJIen verfahrbar, so dafl die 
Sacke hochgehoben und irtnerhalb der Breite der 
Fordereinrichtung an verschiedenen Stellen wieder 
abgesetzt werden konnen. 

Im Bereich des Sackspeichers 4 werden metv 
rere gswOTdete urn± querverteilta Sacke zu einer 
SacWagEF 7i,iy w nrne* lujemltifllt: ITrthttf geht rnsbeson- 
dere aus Fig. 2. hervor, da£ zwischen den Rollen 5 
Speicherrechen & angeordnet sind, welche durch 
Uchtschranken oder andere Sensoren 9 betatigt 
werden. Diese Speicherrechen 8 haben die Aufga- 
be, die einzelnen Sacke hochzuheben und den 
Kontakt zwischen den Sackerr und den Rollen 5 zu 
verhirtdsn, sobalcr die Sacke auf ihre Position 
gelangt sind; die sie spater irr der Anordnung auf 
der Palette einnehmen sollen, wobei durch die 
Sensoren 9 angezeigt wird, dafl ein Sack seine 
Position eingenommen hat 

Es wird demnach vermieden, da/3 die Sacke 
nacheinander vor einen Anschiag od. dgl. gefordert 
werden und wahrend sie an diesem ansto0en, sich 
die Fordereinrichtung unter den Sicken herbewegt 
bis afle Sacke einer Sackiage zusammengestellt 
worden sind. Bn derartiger Anschiag ist in Form 
eines Sicherheitsanschlages 24 (Fig. 3) jedoch fur 
den Fall vorgesehen. dafi einer der Sensoren 9 
oder einer der Speicherrechen S nicht ordnungs- 
gemafl funktioniert In dem Fall wird verhindert, dai3 
ein oder mehrere Sacke hinter den Sackspeicher 
geraten und den weiteren ordnungsgemaflen Be- 
triebsablauf storen. Im Normalfall haben die Sacke 
keinen Kontakt mit dem Sicherheitsanschiag 24. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel werden Sackla- 
gen zu je funf Sacken zusammengestellt wobei 
vier Speicherrechen fur die Sacke vorhanden sind, 
jedoch funf Sensoren 5. Dadurch wird erreicht. dafl, 
wenn der funfte Sack seine- vorbestimmte Position 
eingenommen hat, die vier Verteilerrechen auf ein 



Signal des funften Sensors abwarts gefahren wer- 
den, so dafl die vier bisher angehobenen Sacke 
nun in Kontakt mit den Rollen 5 gelangen und 
daraufhin werden alle funf Sacke gemeinsam durch 

5 die angetriebenen Rollen 5 weiterbefordert. 

Durch die lineare Anordnung der einzelnen An- 
lagenteiie hintereinander ohne einen winkligen Ver- 
lauf fur die Forderrichtung der Sacke und dadurch, 
daB die Sacke beim Wenden, beim Verteilen und 

ro beim Speichern gehoben werden, statt geschoben 
oder gestaucht zu werden, ergibt sich eine bis 
hierhin unbeeinfluflte Sackform. 

Um die Sacke uber die Palette zu bringen, 
werden sie zunachst von dem Sackspeicher 4 auf 

75 einen zweitei ligen, in Rg. 3 naher dargesteilten 
Ladetisch 10 gefordert Der Ladetisch 10 besteht 
aus Rollen 11, ahnlich den Rollen 5 und ist • wie 
aus Fig. 1 ersichtlich - innerhaib eines Hubgerustes 
12 in einem Hubrahmen 14 langsverfahrbar an- 

20 geordnet Dabei ist der Hubrahmen zwischen den 
Stutzen des Hubgerustes 12 so ausgebildet daB er 
einen zum Sackspeicher 4 weisenden kleineren 
Rahmenabschnitt 15 und einen zur Palette hin wei- 
senden grofieren Rahmenabschnitt 16 aufweist 

25 Nachdem die Sacke im Bereich des kleineren 
Rahmenabschnittes 15 auf dem Ladetisch 10 auf- 
liegen (Rg. 3a), verfahrt der Hubrahmen 14 nach 
oben, bis auf eine Hohe, von der aus die auf dem 
Ladetisch 10 liegenden SMcke eine neue Sackiage 

30 auf der Palette bllden konnen (Rg. 3b). Nachdem 
die Sacke auf dieser Palette abgelegt worden sind 
bzw. auf dem oberen Ende des Sackstapels, 
verfahrt der Hubrahmen 14 wieder nach unten auf 
das Niveau der ubrigen Aniagentetie, um eine neue 

35 Sackiage auf dem Ladetisch 10 aufzunehrnen. 

Die Funktion des Ladtisches 1 0 und der damit 
zusammenhangenden Anlagenteile wird im folgen- 
den beschrieben: Ein erster Teil 17 des Ladeti- 
sches 10 ist aus den Rollen 11 aufgebaut und 

ao grofler als ein zweiter Teil 18 des Ladetisches 10, 
der ebenfalls aus den Rollen 11 gebildet wird. Der 
erste Teil 17 weist dabei zwei Ketten 19 auf, zwi- 
schen denen sich die Rollen 1 1 erstrecken und der 
zweite Teil 18 weist zwei ahnliche, jedoch kurzere 

45 Ketten 20 auf, zwischen denen sich seine Rollen 1 1 
erstrecken. Im Gegensatz zu den Rolien 5 sind die 
Rollen 1 1 nicht angetrieben und auch nicht ortsfest 
Sie konnen ihre Lage dadurch verandern, da/3 die 
Ketten 19 und 20 verfahren werden. Der erste Teil 

so 17 sowie der zweite Teil 18 des Ladetisches gren- 
zen dabei uber der Palette bzw. dem Sackstapel 
aneinander. 

Die Rollen 11. die den ersten und zweiten Teil 
17 und 18 des Ladetisches 10 bilden. erstrecken 
55 sich dabei nicht uberall zwischen den Ketten 19 
und 20. sondern nur auf einem gewissen Abschnitt 
zwischen diesen Ketten. wie dies in Rg. 3 und fur 
die beiden Ketten 19 auch in Fig. 1 sichtbar wird. 



7 0 



Der groBere erste Teil 17 des Ladetisches 10 kann 
rlabei eine kompiette Sacklage aus dem Sackspei- 
cher 4 ubernehmen, wobei die beiden Teile 17 und 

18 des Ladetisches 10 zunachst in ihrer in Rg. 3a 
und 3b dargestellten offenen Stellung angeordnet 
sind. 

Die vom Sackspeicher 4 aus auf den Ladetisch 
^ zu geforderten Sacke beruhren dabei eine der vor- 

deren Rollen 11 des ersten Teiles 17 des Ladeti- 
sches 10 (durchgezogene Linien in Fig. 3a) und 
durch eine Lichtschranke Oder einen ahnlichen 
nicht dargestellten Sensor beginnen in diesem 
Augenbiick die Ketten 19 mit einer Synchronge- 
schwindigkeit mit den Sacken zu fahren und diese 
aufzunehmen, so da/5 schliefilich die gesamte Sac- 
klage auf dem ersten Teil 17 des Ladetisches 10 
aufliegt (gestrichelte Linien in Rg. 3a). Dabei bewe- 
gen sich die Ketten 19 nur soweit dai3 die vor- 
derste der Rollen 11 nicht vor den Sackstapel auf 
der Palette stSflt, der sich ggf. hoher erstreckt als 
es der derzeitigen Position des Hubrahmens 14 
und damit des Ladetisches 10 entspricrrt. 

Der Hubrahmen 14 fahrt anschlieBend in eine 
Hohe, von der aus die Sacklage auf dem Ladetisch 
10 auf die Palette bzw. deren Sackstapel aufgege- 
ben werden kann (Rg. 3b). Dazu werden die Ketten 

19 und 20 so bewegt daB die entsprechenden 
Rollen 1 1 aufeinanderzu fahren, so daB die beiden 
Teile 17 und 18 des Ladetisches im wesentlichen 
Ober der Mitte des Sackstapels aufeinandertreffen 
(Fig. 3c). Durch einen Schieber 21 werden nun die 
auf dem Ladetisch 10 befindlichen Sacke Ober den 
schon bestehenden Sackstapel bzw. Ober die 
Palette geschoben, so daB sie sich nun teilweise 
auf dem ersten Teil 17 und teilweise auf dem 
zweiten Teil 18 des Ladetisches befinden (Rg. 3c). 

Die SScke waren - wie aus den Rg. 1 und 3 im 
Bereich des Sackspeichers 4 ersichtlich - im Ab- 
stand voneinander positioniert. Urn sie auf das vor- 
gegebene MaB fOr die Palette zu bringen, sind 
oberhalb des Ladetisches 10 Zentriereinrichtungen 
vorgesehen, die aus dem Schieber 21 sowie aus 
einem ihm gegenUberliegenden zweiten Schieber 
22 und zwei seitlichen Zentrierleisten 23 mit nicht 
dargestellten Antriebsmitteln bestehen. 

Hier werden die Sacke bewuBt geschoben, 
- wobei das Verdichten der Sacklage jedoch nicht 

dadurch beendet wird, daB die Zentriereinrichtun- 
gen (21 bis 23) einen gewissen Druck erreichen, 
sondem sie verfahren die Sacke urn ein bestimm- 
tes vorgegebenes MaB. Ihre Steuerung erfolgt also 
langenabhangig und nicht druckabhangig. Dadurch 
konnen diese Zentriereinrichtungen (21 bis 23) so 
eingesteilt werden, dai3 die Sacke nicht stark ge- 
geneinanderstoflen, sondem da/3 sie lediglich von 
ihren Auflenseiten her, nSmlich von den Zentrie- 
reinrichtungen r gedrQckt werden. 
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Es ist bekannt. daB die Sacke sich dort 
aufwolben. wo sie gestoflen oder geschoben wer- 
den. Dies bedeutet im vorliegenden Fall, wo die 
Sacke nicht aneinandergedrUckt werden, daB sie 
5 sich nicht im mittieren Bereich der Sacklage auf- 
bauchen oder aufwolben, sondern diese wird nur 
von ihren auBeren Bereichen her gedruckt. baucht 
sich also auch nur dort auf. Die gesamte Sacklage 
ist darter nicht kissenartig oder ballig in ihrem 

io mittieren Bereich gewolbt, sondern an ihren 
AuBenseiten. Dadurch wird eine insgesamt konkave 
Oberflache des Sackstapels erreicht und eine gute 
Stapelfestigkeit erzielt 

Nach der Zentrierung der Sacklage fahren die 

75 beiden Teile 17 und 18 des Ladetisches 10 ausein- 
ander, indem die Ketten 19 und 20 die zwischen 
ihnen angeordneten Rollen 11 aus der in Rg. 3c 
dargestellten geschlossenen Stellung in die in Rg. 
3a und 3b dargestellte offene Stellung 

20 zurOckverfahren. Dadurch werden die auf dem 
Ladetisch 10 befindlichen SScke als nun oberste 
Sacklage auf dem Sackstapel Ober der Palette ab- 
gelegt. Durch das Auseinanderziehen des Ladeti- 
sches nach zwei Seiten wird ebenfalls bewirkt, daB 

25 zumindest die zwei Randseiten der Sacklage, die 
an den Schiebem 21 und 22 anliegen, ebenfalls 
etwas volier ausgebikjet werden, so daB die Ausbih 
dung einer konkaven OberflMche des Sackstapels 
hierdurch unterstOtzt wird. 

30 Nachdem die beiden Teile 17 und 18 des 

Ladetisches 10 in ihre offene Stellung verfahren 
worden sind, weist der Hubrahmen 14 im Bereich 
oberhalb der Palette eine freie Zone auf, so daB 
sich der Hubrahmen 14 mit dem Ladetisch 10 

as wieder um den Sackstapel auf der Palette herum 
absenken kann, um eine neue Sacklage aus dem 
Sackspeicher 4 aufzunehmen. 

Alternativ zu dem zweiteilig ausgebildeten 
Ladetisch 10 kann auch ein einteiliger Ladetisch 

40 vorgesehen sein, der dann im wesentlichen wie der 
grQBere erste Teil 17 des dargestellten Ladetisches 
10 ausgebildet ware. Ein einteiliger Ladetisch weist 
den Vorteil auf, daB kein Schieber 21 notig wird, 
um die Sacklage von dem ersten Teil des Ladeti- 

46 sches auf den zweiten Teil zu schieben. Dies ist 
insbesondere dann von Vorteil, wenn empfindliche 
Sacke. d. h. mit einem besonders flieBfahigen In- 
halt oder mit einem schlechten FOIIgrad, palettiert 
werden sollen. In diesen beiden Fallen nMmlich 

so reagieren die SScke mit Verformungen sehr leicht 
auf ein Anschieben oder AnstoBen von auBen. Der 
einteilige Ladetisch bewirkt alierdings keine kon- 
kave Oberflache des Sackstapels. 

Alternativ zu dem dargestellten 

55 AusfOhrungsbeispiel kann der Sackspeicher 4 auch 
in mehrere Rollenfelder unterteilt sein, die getrennt 
voneinander angetrieben werden. In dem Fail 
kamen keine Speicherrechen 8 zum Bnsatz, son- 
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dern die Sacke wurden auf den einzelnen Rollen- 
feldern positioniert, die dann abgeschaltet wurden, 
wenn die Sacke ihre Lage erreicht haben. Sobald 
eine komplette Sacklage zusammengestellt worden 
tst, im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel etwa die 5 
Anordnung des Funferverbundes, wurden alle Rol- 
lenfelder angetrieben und dadurch wurde die Sac- 
klage auf den Ladetisch befordert werden konnen. 

Urn eine komplizierte Programmierung fur die 
Sackwendung 2 und die Querverteilung 3 zu umge- io 
hen und die Ausbildung der Speicherrechen 8 ein- 
fach zu halten, kann die Palette auf einer urn 180° 
drehbaren Vorrichtung angeordnet sein, so dafl im 
Bereich des Sackspeichers 4 ein immer gleiches 
Muster einer Sacklage zusammengestellt wird, is 
wobei der Verbund der einzelnen Sacklagen auf 
der Palette sich dadurch ergibt, da/3 die Palette 
nach jeder neuen Sacklage um 180° gedreht wird 
und die nachste Sacklage dementsprechend ver- 
bundartig auf die bestehenden Lagen aufgegeben 20 
wird. 



3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, ge- 
kennzeichnet durch exzentrische oder nicht kreis- 
runde Rollen in der Rollenbahn, zumindest im Be- 
reich vor der Sackwendung (2). 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruuche 1 bis 3, gekennzeichnet durch eine um 
180° drehbare Drehvorrichtung fur die unter dem 
Ladetisch (10) angeordnete Palette. 



Anspruche 

25 

1. Vorrichtung zum automatischen Palettieren 
von Sacken mit Mitteln zum Fordem, Wendan und 
Speichem der SScke, mit einem Ladetisch sowie 
mit einem Magazin fQr Leerpaietten und einer 
Palettentransporteinrichtung, gekennzeichnet durch 30 

a) einen hinter der Sackwendung (2) an- 
geordneten Querverteiler (3) fOr die Sacke, der 
quer zur Forderrichtung der Sacke verfahrbar ist, 

b) eine im wesentiichen lineare Anordnung 

der einzelnen Komponenten hintereinander auf 35 
Rumiveau, 

c) eine Rollenbahn mit angetriebenen Rollen 
(5) zum Transport der Sacke, 

(d) Vorrichtungen zum Anheben der Sacke 
Qber den Wirkungsbereich der Rollen (5) beim 40 
Wenden (Wendekorb 6), Verteilen (Verteilerrechen 
7) und Speichem (Speicherrechen 8), 

e) Kontrolleinrichtungen (Sensoren 9) im Be- 
reich von und zusammenwirkend mit der Hebevor- 
richtung (Speicherrechen 8) im Bereich des Sack- 45 
speichers (4), 

f) einen zweiteiligen Ladetisch (10) in einem 
Hubgerust (12), dessen Hebebereich zumindest 
von der Rollenbahn bis zur Hone des gewunschten 
Sackstapels auf der Palette reicht und in dem der so 
Ladetisch (10) langsverfahrbar angeordnet ist, 

g) eine Zentriervorrichtung (Schieber 21, 22; 
Zentrierleisten 23) Ober dem Ladetisch (10), die die 
Sacke um ein vorgegebenes MaB verschiebt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 55 
net durch einen einteiligen Ladetisch im Hubgerust 

(12). 



6 




BNSDOCID: <EP 0257 447 A2_l_> 



0 257 447 



oc=J 



CM 



i r 



a> 




BNSDOCID: <EP 0257447A2_I_> 



0 257 447 






<EP 0257447A2_I_> 



® 




Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



© Veroffentlichungsnummer: 



0 257 447 

A3 



© 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



© Anmeldenummer: 87111657.0 
@ Anmeldetag: 12.08.87 



© int. Cl B65G 27/24 



© Prioritat: 1S.08.86 DE 3627821 

© Veroffentlichungstag der Anmeldung: 
02.03.88 Patentblatt 88/09 

© Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE CH DE ES FR GB LI NL SE 

© Veroffentlichungstag des spater ver offentlichten 
^ Recherchenberichts: 05.10.88 Patentblatt 88/40 



© Anmelder: Meypack Verpackungs- und 
Palettiertechnik GmbH 
industriestrasse 1 
D-4405 Nottuln 2(DE) 

© Erfinder: During, Klaus 
An den Baumzaunen 9 
D-6701 Gbnnheim(DE) 

© Vertreter: Habbel, Hans-Georg, Dipl.-lng. 
Postfach 3429 Am Kanonengraben 11 
D-4400 Munster(DE) 



© Sackpalettierer. 

© 

2.1 Bei automatischen Vorrichtungen zum 
Paiettieren von Sacken werden die Sacke oft an 
unerwunschten Stellen gestaucht, was eine zu nie- 
drige Festigkeit des spateren Sackstapels zur Folge 
hat Die bekannten Anlagen sind weiterhin oft - 
schlecht zuganglich. Der neue Sackpalettierer soli 
mit einer gut zuganglichen Anlage elnen Sackstapel 
mit guter Festigkeit erzielen. 

2.2 In Verbindung mit einern Hubgerust, wel- 
ches die einzelnen Sacklagen auf die zum Paiettie- 
ren erforderliche Hone anhebt, wird eine im wesentli- 
chen auf Flumiveau befindliche Anlage vorge- 
schlagen, deren einzele Komponenten linear hinter- 
einander angeordnet sin und bei der die Sacke 

m au0er zum erzielen einer bewuflt gewahlten Sack- 
^form nicht gestaucht werden. Statt durch Anschlage 
wird die Bewegung der Sack durch ein Anheben der 
^ Sacke aus dem Wirkungsbereich der 
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